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Станок проходного типа предназначен для торцевания обрезного пиломатериала с двух 
сторон одновременно. 
 

Технические характеристики 

1. Максимальная ширина обрабатываемого материала, мм, не менее 300 

2. Максимальная толщина обрабатываемого материала, мм, не менее 130 

3. Длина обрабатываемого материала, мм 

минимальная, не более 

максимальная, не мене 

  

1000 

6050 

4. Количество пил, шт. 2 

5. Максимальный диаметр пил, мм, не менее 400 

6. Номинальный диаметр посадочного отверстия пил, мм. 50 

7. Номинальная частота вращения режущего инструмента, об/мин. 2850 

8.  Подача материала конвейерная 

9.  Скорость подачи, м/мин. 6.6; 13.2 

10. Количество обрабатываемых заготовок в минуту, шт/мин. 6, 12 

11. Количество толкателей на цепи, шт 4 

12. Норма обслуживания, чел. 2 

13. Габаритные размеры станка, мм, не более: 

длина/ ширина/ высота 

  

7450/2140/1205 

14. Масса станка, кг, не более 1100 

Характеристика электрооборудования 

15. Количество электродвигателей, шт. 3 

16. Электродвигатель привода вращения пилы: 

номинальная мощность, кВт. 

синхронная частота вращения, об/мин. 

  

4 (2 шт.) 

3000 

17. Электродвигатель привода подачи: 

номинальная мощность, кВт. 

синхронная частота вращения, об/мин. 

  

1.1 

1500 
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